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THEVA AUF EINEN BLICK

Unternehmen:   THEVA GmbH, Ismaning, gegründet 1996

Team: 47 Mitarbeiter (Ingenieure und Produktion)

Produkt Portfolio

HTS Draht 
THEVA Pro-Line

HTS Spulen Messgeräte
Tapestar™

Wir bieten

▪ Verlässliche Lieferung von HTS Draht

▪ Robuste Hochleistungsprodukte

▪ Erfahrung und Anwendungswissen

Hauptsächliche Anwendungsgebiete

▪ Magnete: Hochfeld, Fusion, Industrie

▪ Stromzuführungen (min. Wärmeeintrag)

▪ HTS Kabel für hohe Ströme

THEVA ist der letzte verbliebene ReBCO Hersteller Europas
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WARUM SUPRALEITENDE SPULEN?

• Leiten Strom ohne Widerstand →

keine Temperaturerhöhung

• → keine Verluste

• ENTWEDER: Magnetgröße gleich →

mehr Leistung/höheres Feld

• ODER: gleiche Leistung bei stark 

reduzierter Größe/Gewicht
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DIE ERSTE GROßE THEVA SPULE

• Entwicklung von isolierten 

HTS Spulen

• Simulationstools

• Material

• Werkzeuge

• Prozesse

• Testeinrichtung

• Fertigung von 44 Spulen

• Testlauf im Generator 

eines Windkraftwerks 

erfolgreich

40% Gewichtsreduktion

PM               Superconductor

1.4 m
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Robuster und wartungsarmer Magnetheizer mit 

Hochtemperatursupraleiter-Spulen für Warmumformprozesse

RoWaMag

Förderung durch:

April 2019
Projektstart

Dezember 2021
Fertigstellung und Prüfung

der Magnetspulen

Juni 2023
Einbau des Magneten

In den Heizer

Dezember 2023
Projektende
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Robuster und wartungsarmer Magnetheizer mit 

Hochtemperatursupraleiter-Spulen für Warmumformprozesse

Anwendungsbereich
Heißumformung von Nichteisenmetallen: Strangpressen, Schmieden, Weißwalzen

Aufheizen des 

Bolzens

Aluminium: 500°C

Kupfer: bis zu 1000°C

Aluminiumprofile

Strangpressen
160 Strangpressen in Deutschland verarbeiten 

800.000 t Aluminium jedes Jahr

Aufheizen auf 500°C verbraucht 97 

GWh/a an Energie.

HTS zu benutzen kann 55 GWh/a 

sparen (entspricht etwa 27.500 t CO2).
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Robuster und wartungsarmer Magnetheizer mit 

Hochtemperatursupraleiter-Spulen für Warmumformprozesse

Vergleich der Heizkonzepte
Energieeffizienz

50-60%

Elektronische Verluste

Spulenverluste

Induktionsheizer

70-80%

Elektronische Verluste

Antriebsverluste

Verluste in Spulen und Kühlung

Magnetheizer mit HTS
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Robuster und wartungsarmer Magnetheizer mit 

Hochtemperatursupraleiter-Spulen für Warmumformprozesse

Prüfung der Magnetspule

• Krafteinwirkung: keine Änderung im 
Spannungsverlauf

• Temperatur: keine Hotspots (in LN2), 
maximale Wärmeleistung 0,13 W/Spule

• Magnetfeld: 0,28 mT/A: keine Kurzschlüsse 
zwischen Windungen

• Quench: Keine Schädigung der Spulen, 
Spannungsverläufe nach Quench
unverändert
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KOSTENEFFIZIENTE REBCO BANDNUTZUNG

Simulation und positionsgenaue Ic-Messung: 

▪ Unterschiedliche Bandleiterklassen können

verwendet warden, je nach

Magnetfeldverteilung in der Spule:

▪ Beispiel: Bis zu 20% Kostenreduktion in RoWaMag

Spule 3.1
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HTS-MAGNETSPULEN FÜR VERSCHIEDENE ANWENDUNGEN

FEM design, Optmierung und Fertigung von HTS Magnetspulen (0,5 – 3T)

➢ Robuste Spulen für die Industrie

Spulendesign, Wickel- und Vergusstechnologie

▪ Bis zu 1,4 x 1 m² Pancake-Spulen

▪ Anpassbare Form, optimiert für Trockenkühlung

▪ Epoxid- oder Zinnverguss (nicht-isolierte Spulen)

1.4 m

FEA-unterstütztes

Design nach

Kundenanforderungen
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THEVA Dünnschichttechnik GmbH|Rote-Kreuz-Str. 8|D-85737 Ismaning

Germany|Tel.: +49 89 923346 0|Web.: www.theva.com|Mail.: info@theva.de

Vielen Dank!
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and the European Commission
under Grant No. 951714 
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