u._/ IVIaTe h

I_V// “NConsult

Rheinland-Pfalzischer Supraleiterkongress
Zukunftstechnologie mit wirtschaftlichem Nutzen

20.04.2023

Prof. Dr. Michael Backer
Vorstand ivSupra e.V., MaTech-Consult GmbH




v o
/

 Grunduberlegungen: Innovationen fur die Energiewende

Inhalt

« Hochtemperatur-Supraleiter (HTS)
 Entwicklungsphasen
» Aktueller Stand

« Aufskalierung und Produktion
e grundséatzliche Uberlegungen

« Herausforderungen und Ausblick




iv< Grunduberlegungen:
—_~ Innovationen fur die Energiewende

1. Entwicklungsgrad

2. Leistungsklasse

3. Marktanteill




iv< Grunduberlegungen:
—_~ Innovationen fur die Energiewende

1. Entwicklungsgrad

v/

2. Leistungsklasse

v

3. Marktanteill




iv< Grunduberlegungen:
—_~ Innovationen fur die Energiewende

3

Henne - Ei - (Hahn) - Problem

T

3. Marktanteill




v< Hochtemperatur-Supraleiter:
—_~ Entwicklungsphasen

Die Entdeckung
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Die Eigenschaften
e Kristallstruktur

 Abhangigkeiten: Stromstarke - Magnetfel
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Die Herstellverfahren
 Bandleiter
 Mehrfachbeschichtungen
« Gerichtete Kristallisation
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Die Herstellverfahren
* Physikalische Beschichtungsverfahren
 Chemische Beschichtungsverfahren
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Die Pilotanlagen
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Die Pilotanlagen — aktueller Stand
Supplier Origin Technology
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Die Pilotanlagen — aktueller Stand
Supplier Origin Technology
THEVA Germany ISD / E-gun evap.
Fujikura Japan IBAD / PLD
Shanghal China IBAD / PLD
Superconductor
Sunam South Korea IBAD / Co-evap.
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Die Aufskalierung und Produktion
» GrélRere Beschichtungsflachen
 Schnellere Prozesse
 Multi-Prozesslinien
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Die Aufskalierung und Produktion V
* Wissenschaftliche Fragestellungen
 Technische Fragestellungen

Appliedmaterials.com
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... einige grundsétzliche Uberlegungen ...
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Die Aufskalierung und Produktion

* ist von HTS Herstellern detailliert geplant
erfordert Investitionen tber mehrere Kapazitatsstufen
ermoglicht langfristig niedrige Produktionskosten
ermoglicht eine attraktive Unternehmensentwicklung
Ist mit vorhandener Expertise realisierbar
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